
Erosion 현상 때문에 도금을 하는 데?

어느 때부터 초음파 세정 장치 중 진동부에 도금을 실시 합니다. 일반적으로 (경질 크롬 도금) Hard Cr 을 실시하여 ,초음파 조사시 발생하는 Cavitaton에

의한 부식 현상을 연장하기 위한 수단, 시간적으로 좀 더 연장을 하는 것이 경제적 이익과 관리 포인트 가 되어졌다.

왜 도금을 하면 연장이 되어 지는 것인가?
간단히 말 하면 초음파 출력이 도금 전과 도금의 변화가 나타난다. 즉 도금을 하게 되면 초음파 Cavitation이 현상이 적어지게 된다.

결국 출력이 낮아 짐으로 진동판의 수명이 연장되어 지는 것이다.

도금을 하면 왜 출력이 낮아지는 가?

기술적으로 설명을 하면 더욱 이해가 쉬울 것 같습니다. 물리적으로 설명하면 반사 계수가 증가 하는 것입니다.

만약 크롬 도금을 실시하면 표면의 크롬 재질과 기존 재질사이의 경계점이 발생합니다.

☞ 탄화 수소계형(1.1.1 TCE) 세제는 도금을 하지 않아도 수계 세정에서 사용하는 진동부 보다는 오래 사용합니다.

☞ 에로젼 현상을 억제하는 재질은 아직 없습니다.

초음파를 통하여 보다 나은 생활을

위한 제품 개발
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도금을 수행 함으로 경계 점이 3차( 도금 하지 않으면 2차)로 늘어나고

에너지 손실도 그 만큼 늘어나게 된다.

상식적으로 단계가 적은 것이 더 효율 적이지 않겠는가?

즉 투과되는 에너지도 있지만 반사되는 에너지도 발생한다.

상세한 기술적 설명은 당사로 연락을 바랍니다.
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